Snekové hadicové spony VYHODNA |
materidlové provedeni W1, W2 a W4 CENAe

« $nekové hadicové spony, dotahovéni Sroubem se Sestihranem SW7

- provedeni W1 — kompletné vyrobeno z pozinkované oceli

« provedeni W2 — nerezovy pasek, chrométovany domecek a Sroub

- provedeni W4 — kompletné vyrobeno z nerezové oceli

- ur¢eno zejména pro pfipevnéni hadic v domdcnostech, femesinictvi a primyslu

Provedeni Médium <
ocel / nerez riizné viz nize
Hadicové spony - provedeni W1
0Obj. ¢. Rozsah Sitka pésku Tloustka pasku Qsw S
. W1-012 8-12 9 0,6 7 2000
. W1-016 10-16 9 0,6 7 2000
. W1-020 12-20 9 0,6 7 2000 s,
. W1-027 16-27 9 06 7 1000 V7 4 \c
° W1-032 20-32 9 0,6 7 1000
° W1-040 25-40 9 0,6 7 1000
° W1-045 30-45 9 0,6 7 1000
° W1-050 32-50 9 0,6 7 1000
. W1-060 40-60 9 0,6 7 1000
° W1-070 50-70 9 0,6 7 1000 §
° W1-080 60-80 9 0,6 7 1000 (w)
° W1-090 70-90 9 0,6 7 1000 R
° W1-100 80-100 9 0,6 7 1000 “— O
° W1-110 90-110 9 0,6 7 500 Omm <
. W1-120 100-120 9 0,6 7 500 m
. W1-130 110-130 9 0,6 7 500 n
. W1-140 120-140 9 0,6 7 500 8
° W1-150 130-150 9 0,6 7 500 2z
° W1-160 140-160 9 0,6 7 500 <
Pozn. baleni je informativni, spony doddvame i jednotlivé!
Hadicové spony — provedeni W2
0bj. ¢. Rozsah Sitka pasku Tloustka pasku Osw @
° W2-012 8-12 9 0,6 7 2000
° W2-016 10-16 9 0,6 7 2000
. W2-020 12-20 9 0,6 7 2000
. W2-027 16-27 9 0,6 7 1000
° W2-032 20-32 9 0,6 7 1000
. W2-040 25-40 9 0,6 7 1000
. W2-045 30-45 9 0,6 7 1000
° W2-050 32-50 9 0,6 7 1000
° W2-060 40-60 9 0,6 7 1000
. W2-070 50-70 9 0,6 7 1000
. W2-080 60-80 9 0,6 7 1000
° W2-090 70-90 9 0,6 7 1000
° W2-100 80-100 9 0,6 7 1000
. W2-110 90-110 9 0,6 7 500
° W2-120 100-120 9 0,6 7 500
° W2-130 110-130 9 0,6 7 500
° W2-140 120-140 9 0,6 7 500 omm
° W2-150 130-150 9 0,6 7 500
. W2-160 140-160 9 0,6 7 500

Pozn. baleni je informativni, spony doddvéme i jednotlivé!



