KG 2000 Polypropylen®

Kanalizace do narocnych podminek

Viyrobeno dle platné CSN EN 1852-1
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KG 2000 Polypropylen®

Dnesni svét kraci pomalym tempem ale sebejisté vstric
budoucnosti, tedy i modernizaci. Clovék, vedeny tempem
doby, stale vice ¢ini zasahy do dosud nedotcené pfirody. Ve
snaze co nejméné zatizit nase Zivotni prostredi byl vyvinut
vyspély kanaliza¢ni systém KG 2000 Polypropylen®, ktery
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Kanalizace do narocnych podminek

KG 2000 Polypropylen® je moderni vyspély systém kanali-
zacnich trubek a tvarovek, ureny predevsim pro exponova-
na mista a pro vystavbu kanalizace v naro¢nych podminkach,
kde Ize pocitat s hloubkou ulozeni az 8 m. Zaroven spliuje
veSkeré standardy budoucnosti i podminky pro ochranu pfi-
rody.

Material — PP

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky KG 2000 Polypropylen® jsou
vyrabény z polypropylenu (PP). Vyznaduiji se hladkou homo-
gennni sténou s vysokou kruhovou tuhosti, ¢imz jsou pred-
uréeny pro uloZeni v zemi v mistech s vyssimi vrcholovymi
tlaky jako jsou dalni¢ni vozovky, extrémni hloubky ulozeni Ci
oblasti s vysokou hladinou podzemni vody.

Kruhova tuhost

Vzhledem k zesilené homogenni sténé trubek a tvarovek
KG 2000 Polypropylen® se hodnota jejich kruhové tuhosti
rovna SN 8. Systém proto nachazi své uplatnéni napriklad
pfi zakladani staveb ve velkoméstské zastavbé a v centrech
mest.

Tésnici vlastnosti

Kanalizaéni potrubi KG 2000 Polypropylen® je:
vodotésné — pri pretlaku a podtlaku 0,05 MPa
plynotésné — pfi pretlaku a podtlaku 0,05 kPa

Novy tésnici element

Tésnost spoji systému pii pretlaku i podtlaku zajistuje viceb-
fity tésnici element, ktery je opatfen napinacim brfitem
— zabranuje vniknuti neCistot mezi tésneni a sténu trubky,
vymezovacim britem — fixuje pozici zasunuté trubky, stiracim
britem — odstranuje zbytky necistot ze zasouvaného konce
trubky, hlavnim britem — zajistuje dlouhodobé utésnéni spoje.

¢ MODERNI VYSPELY SYSTEM
¢ ODOLNOST V NAROCNYCH PODMINKACH

e VYSOKA PEVNOST A HOUZEVNATOST

e OTERUVZDORNOST

e PEVNOSTNI TRIDA SN 8

VODOTESTNOST - 0,05 MPA
PLYNOTESTNOST - 0,05 kPA

DOKONALA TESNOST SPOJU
VICEBRITY TESNICi ELEMENT
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Chemicka odolnost

Kanalizacni systém KG 2000 Polypropylen® je dle DIN 8078
odolny vaci kyselym odpadnim vodam s hodnotou pH 2 az
po vody alkalické o hodnoté pH 12.

Teplotni odolnost

Vzhledem k vysoké houzevnatosti materialu — polypropylenu,
je cely systém, vcetné tésnicich elementd, dlouhodobé odol-
ny tepolotam do 100°C.

Mechanicka odolnost

Vysoka vrubova houzevnatost a nizka povrchova drsnost
(0,001 mm) ma velky vyznam pro hydraulické vlastnosti kana-
lizacniho systému KG 2000 Polypropylen®. Obecné plati, Zze
mnozstvi, sténa trubky neni napadana korozi ani erozi, a tim
témer zanika moznost tvorby usazenin.

Ekologie
Kanalizaéni systém KG 2000 Polypropylen® je inertni v0ci
podzemnim i splaSkovym vodam. Kazda z jeho &asti je piné
recyklovatelna, pripadné spalitelna za vzniku vody a oxidu
uhli¢itého.

CHEMICKA ODOLNOST pH 2 - pH 12

TEPLOTNi ODOLNOST DO 100°C

VYSOKA VRUBOVA HOUZEVNATOST
NiZKA POVRCHOVA DRSNOST

100 % RECYKLOVATELNOST
V SOULADU S PRIRODOU

KG 2000 Polypropylen®



KG 2000 Polypropylen®

Kanalizace do naro¢nych podminek

Popis

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky z polypropylenu,
se schopnosti odolavat varici vodé a ucinkdm
svétla, vyrabéné v souladu s CSN EN 1852-1.

Pouziti
Vzhledem k pouzité vyrobni technologii je sys-
tém predurcen pro ulozeni v zemi v mistech D)
s vysSimi vrcholovymi tlaky — dalniéni vozovky, ‘C_U
extrémni  hloubky uloZeni, oblasti s vysokou -
hladinou podzemni vody atd. )
©
-
TECHNICKE UDAJE MERICI METODA ~ SYMBOL HODNOTA =
Kratkodoba kruhova tuhost (kN/m2) SN 8 N
Dlouhodoba teplotni odolnost ("C) t 100 D 8
Hustota (g/cm3) ISO R 1183 | DIN 53479 P 0,95 -+
Vrubova houzZevnatost (kdJ/m?) ISOR 179 | DIN 53453 a, 6,8" A N
Napéti v ohybu (N/mm?) DIN 53452 O 43 o 9
Napéti na mezi kluzu (N/mm?2) ISOR 527 | DIN 53455 (oS 30 >
Napéti pfi pretizeni (N/mm3) rychlost CV a, 39
ProdlouZenf pfi pretrzeni (%) vzorek 2, 4 €, 800
Modul pruznosti (N/mm?2) DIN 53457, ¢ast 2.3 E 1275
] . ISO R 308,
Bod méknuti dle Vicata ('C) DIN 53460 150**
postup A
Bod tani (‘C) polarizacni mikroskop 1568 - 164**
Tepelna vodivost (W/Km) DIN 52612 A 0,22
Délkovy koeficient teplotni roztaznosti (K™) VDE 0304, ¢ast 1.4 a 1,210

* méfeno pfi 20°C (ostatni hodnoty pfi 23°C)
** platf pro zakladni materidl

Doplnikové vyrobky a systémy

DN(OD) s [mm] D [mm] t [mm] kg/m
110 3,4 128 72 1,56
125 39 146 80 202 Venkovni kanalizace
160 4,9 187 95 3,23 e KG-Systém (PVC)®
200 6,2 236 123 4,90 * RV Systém OSMA®
250 77 287 133 7,57
315 9,7 359 155 11,95

www.kanalizacezplastu.cz
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KG 2000 - trubky SN 8

PPKGEM - trubka s hrdlem

EAN CODE KOD DN L(mm)  m(kg BALENI(ks) PALETA (ks)

4025075703201 70320 110 500 0,930 1 80

4025075703409 | 70340 110 1000 1,672 1 80

4025075703607 | 70360 110 2000 3,156 1 80

4025075703805 | 70380 110 5000 7,608 1 80

4025075704208 | 70420 125 500 1,189 1 60 \

4025075704406 | 70440 125 1000 2,148 1 54

4025075704604 | 70460 125 2000 4,066 1 54 @

4025075704802 | 70480 125 5000 9,820 1 54 C

4025075705205 | 70520 160 500 2,020 1 35 q)

4025075705403 | 70540 160 1000 3,547 1 35 ;

4025075705601 | 70560 160 2000 6,601 1 35 Q

4025075705809 | 70580 160 5000 15,763 1 35 O

4025075706202 | 70620 200 500 3,308 1 20 - —

4025075706400 | 70640 200 1000 5,720 1 25 %

4025075706608 | 70660 200 2000 10,544 1 25 —_—

4025075706806 | 70680 200 5000 25,016 1 25 o

4025075707407 70740 250 1000 11,122 1 16 D—

4025075707704 | 70770 250 3000 27,794 1 16 O

4025075707902 [ 70790 250 6000 52,802 1 16 O

4025075708404 | 70840 315 1000 17,640 1 9 v o

4025075708701 70870 315 3000 43,158 1 9 C\J

4025075708909 | 70890 315 6000 81,435 1 9 (D
X
)

KG 2000 — tvarovky, ==
uréené pro trubky SN 8 ol

e)

PPKGM - hrdlovy uzavér

EAN CODE KOD DN I (mm) m(kg) BALEN((ks) PALETA (ks)
4025075773204 | 77320 110 55 0,127 4 700
4025075774201 | 77420 125 55 0,191 4 580 1
4025075775208 | 77520 160 70 0,371 4 260 -
4025075776205 | 77620 200 85 0,623 2 160
4025075777202 | 77720 250 88 1,450 1 96
4025075778209 | 77820 315 98 2,600 1 60

PPKGMM - spojka dvouhrdla

EAN CODE KOD DN I (mm) m(kg) BALEN((ks) PALETA (ks)
4025075773006 | 77300 110 139 0,342 4 280
4025075774003 | 77400 125 155 0,513 4 200
4025075775000 | 77500 160 185 0,906 4 96 -
4025075776007 | 77600 200 239 1,674 1 54
4025075777004 | 77700 250 275 2,500 1 30
4025075778001 | 77800 315 315 4,300 1 15

www.kanalizacezplastu.cz



PPKGU - presuvka

EAN CODE KOD DN I(mm)  m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)

[_I__I] . 4025075783005 | 78300 110 139 0,326 4 280
4025075784002 | 78400 125 155 0,502 4 200

- 4025075785009 | 78500 160 185 0,911 4 96

: 4025075786006 | 78600 200 239 1,756 1 54
L'__"] v 4025075787003 | 78700 250 275 2,500 1 30
4025075788000 | 78800 315 315 4,300 1 15

de

PPKGUG - prfechodka litina/PVC
EAN CODE KOD DN  d, (mm) I(mm) m(kg) BALEN((ks) PALETA (ks)

4025075783203 | 78320 | 110 125 151 0,200 1 420
B 4025075784200 | 78420 | 125 152 172 0,318 1 360
4025075785207 | 78520 | 160 177 207 0,495 1 210

PPKGUS - prfechodka kamenina/PVC
EANCODE  KOD DN  d(mm) I(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)

4025075773808 | 77380 | 110 138 151 0,515 1 288
4025075774805 | 77480 | 125 164 172 0,714 1 180
4025075775802 | 77580 | 160 194 207 1,165 1 100
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PPKGUSM - prechodka PVC/kamenina
EANCODE  KOD DN D(mm) I(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)

_ 4025075773907 | 77390 [ 110 132 91 0,368 5 420
4025075774904 | 77490 | 125 160 94 0,399 5 320
4025075775901 [ 77590 | 160 187 98 0,795 1 180

KG 2000 Polypropylen®



PPKGB - koleno 15°

EAN CODE KOD z, (mm) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075713002 | 71300 | 110 | 15° 9 15 77 0,344 4 260
4025075714009 | 71400 | 125 | 15° 10 16 84 0,504 4 144
4025075715006 | 71500 | 160 | 15° 13 19 102 0,960 4 72
4025075716003 | 71600 | 200 | 15° 15 31 - 1,839 1 40
4025075717000 | 71700 | 250 | 15° 23 44 - 2,850 1 20
4025075718007 | 71800 | 315 | 15° 28 56 - 5,100 1 10

PPKGB - koleno 30°

EAN CODE KOD z ) BALEN( (ks) PALETA (ks)
4025075713101 | 71310 | 110 | 30° 17 21 85 0,370 4 240
4025075714108 | 71410 | 125 | 30° 19 23 93 0,536 4 144
4025075716105 | 71510 | 160 | 30° 24 30 113 1,007 4 72

PPKGB - koleno 45°

EAN CODE KOD z, (mm)  z, (mm) m(kg) BALEN((ks) PALETA (ks)
4025075713200 | 71320 | 110 | 45° 26 29 94 0,393 4 200
4025075714207 | 71420 | 125 | 45° 29 33 103 0,574 4 120
4025075715204 | 71520 | 160 | 45° 37 42 126 1,072 4 60
4025075716201 | 71620 | 200 | 45° 46 57 E 2123 1 38
4025075717208 | 71720 | 250 | 45° 59 77 R 3,400 1 20
4025075718205 | 71820 | 315 | 45° 73 98 - 6,250 1 10
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PPKGB - koleno 67°

EAN CODE KOD z ) I, (mm) m(kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075713309 | 71330 | 110 | 67° 41 57 109 0,451 4 180
4025075714306 | 71430 | 125 | 67° 46 52 120 0,617 4 120
4025075715303 | 71530 | 160 | 67° 59 66 148 1,250 2 60

PPKGB - koleno 87 °

EAN CODE KOD DN a z, (mm) z, (mm) [, (mm) m(kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075713507 | 71350 110 87° 59 65 127 0,451 4 160
4025075714504 | 71450 125 87° 66 72 140 0,617 4 96
4025075715501 | 71550 160 87° 84 91 173 1,250 2 60

www.kanalizacezplastu.cz



PPKGEA - odbocka 45°

EAN CODE KOD DN z,(mm) z,(mm) z,(mm) L(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075723308 | 72330 | 110/110 | 45° | 26 134 134 228 | 0,795 4 30
4025075724404 | 72440 | 125/125 | 45° | 29 152 152 255 | 1,171 2 64
4025075723506 | 72350 | 160/110 | 45° 2 168 159 250 | 1,587 1 50
4025075724503 | 72450 | 160/125 | 45° | 13 176 170 260 | 1,710 1 40
4025075725500 | 72550 | 160/160 | 45° | 37 194 194 320 | 2,198 1 32
4025075725600 | 72560 |200/160] 45° | 19 221 218 E 3,402 1 20
4025075726606 | 72660 |200/200| 45° | 46 244 244 E 4,244 1 15
4025075727603 | 72760 |250/160 | 45° | 57 258 311 E 4,600 1 10
4025075727702 | 72770 | 250/250 | 45° | 57 311 311 - 6,300 1 8
4025075728600 | 72860 |315/200| 45° | 72 325 393 E 10,500 1 6
4025075728808 | 72880 | 315/315 | 45° | 72 393 393 - 11,500 1 4

PPKGEA - odboc¢ka 87 °
EAN CODE KOD z (mm) z,(mm) z, (mm) L(mm) m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks)

4025075743306 | 74330 | 110/110 | 87° 59 62 62 189 0,667 4 120

PPKGR — redukce nesouosa dlouha

EAN CODE KOD DN  z (mm) L(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075753404 | 75340 | 125/110 15 39 0,392 4 216
[ S i 4025075753503 | 75350 | 160/110 | 34 123 0,630 4 192
i e 4025075754500 | 75450 | 160/125 | 26 115 0,698 4 104
- T 4025075755606 | 75560 | 200/160 | 32 128 1,362 1 60
4025075756702 | 75670 | 250/200 | 49 - 1,900 1 50
4025075757808 | 75780 | 315/250 | 63 - 3,300 1 30

PPKGRE - ¢istici tvarovka (obléInikovy uzaveér)

EAN CODE KOD DN L(mm) m(kg) BALENi(ks) PALETA (ks)
4025075783104 | 78310 110 288 1,222 2 80
4025075784101 | 78410 125 307 1,463 2 70
4025075785108 | 78510 160 330 2,616 2 40
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KG 2000 - prislusenstvi

PPKG - nahradni tésnici krouzek

EAN CODE KOD DN  m(kg) BALENi(ks) PALETA (ks)
4025075793202 | 79320 | 110 | 0,033
4025075794209 | 79420 | 125 | 0,050
4025075795206 | 79520 | 160 | 0,106
4025075796203 | 79620 | 200 | 0,169
4025075797200 | 79720 | 250 | 0,256
4025075798207 | 79820 | 315 | 0,427

TG IR (N (NN R Y
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1.  ROZSAH PLATNOSTI

Tento navod v sobé zahrnuje pravidla, vznikla na zaklade
zkusenosti s montdzi v rdznych statech svéta. Vzhledem
k jeho obecnosti je nutné jej povazovat pouze za doporuce-
ny a nezavazny.

Navod popisuje dopravu, skladovani a prdbé&h montaze
kanalizaéniho potrubi KG 2000 Polypropylen®. Zahrnuje
v sobé vykopové prace, pokladku potrubi, obsyp, zasyp,
opravy a udrzbu. Zvlastni ohled je nutné brat pfi pracich ve
zmrzlé ptdé nebo v mistech s vysokou hladinou podzem-
ni vody. Zaroven upravuje podminky dopravy, manipulace
a skladovani materialu. Navod zahrnuje prdmérné podminky
pokladky. Ve zvlastnich pripadech je nutné kontaktovat kon-
zultanta specializované projekéni kancelare, nebo nékterého
z technickych poradct spole¢nosti OSMA.

2. TECHNICKE PODMINKY

Tento navod je pouze doporuc¢enym postupem. Rozhodné
neni priruckou pro projekeni praci. Pfed zapocCetim projek-
ce kanaliza¢niho potrubi je nezbytné, aby projektant zjistil
typ zeminy, vykopu, propocetl vysku kryti a vS8e konzulto-
val s provadéci firmou. Avsak i bez tohoto kroku je mozné
vytvorit urcita voditka, podle kterych Ize urcit, je-li KG 2000
Polypropylen® za danych podminek pouzitelny a doporudit
maximalni mozné deformace. Pri dodrzeni podminek, uve-
denych v tomto navodu, je mozné zajistit bezvadnou funkci
kanalizace minimalné po dobu 50-ti let.

Kanaliza¢ni potrubi KG 2000 Polypropylen® je mozné pouZit ve
vSech pripadech aplikaci pfi normalnich pddnich podminkach,
bézném vykopu a béznych metodach obsypu a hutnéni. V pri-
padé trubek a tvarovek s kruhovou tuhosti SN 8 nesmi stfedni
deformace potrubi, mérena v obdobi 1. - 3. mésice po zabu-
dovani, prekrocit 5% vnéjsiho prdmeéru s maximem ne vetsim
nez 8 %. Maximalni deformace 2 roky po zabudovani nesmi
prekrocit 10 % vnéjsiho prdméru potrubi.

3. DOPRAVA, MANIPULACE A SKLADOVANI
Trubky a tvarovky je tfeba prepravovat ve vhodnych doprav-
nich prostfedcich s Cistou loznou plochou, bez vy¢nivajicich
Sroubl a hrebikl. Béhem transportu musi trubky celou svou
délkou spocivat na lozné plose, aby se zabranilo nezadou-
cim préhybfm. To neplati pro transport v pdvodnim tovarnim
baleni, tj. svazcich. V tom pfipadé je nutné dodrzet pouze
maximalni vysku prevazeného stohu, ktera ¢ini 3 m.

Trubky a tvarovky KG 2000 Polypropylen® jsou navzdory své

nizké hmotnosti velmi houzevnaté, coz vyrazné usnadnuje

jejich manipulaci. DodrZzenim nasleduijicich bod( Ize snadno

predeijit jejich poSkozent:

a) Pfi manipulaci jefabem je vzdy nutné pouzit textiini popruhy.

b) Nastroje, uzité k manipulaci by mély byt vzdy z materialu
meékeiho nez plast - nejlépe ze dreva.

c) Skladani z dopravniho prostfedku nikdy neprovadéjte
pouhym sklopenim - pfi pfeprave ,trubka v trubce” je nut-
né vzdy pred skladanim vyjmout vnitfni trubky.

Trubky a tvarovky KG 2000 Polypropylen® mohou byt sklado-
vany na volném prostranstvi, jehoz plocha musi byt rovna, nej-
déle vSak po dobu 3 let. Trubky a tvarovky musi byt uloZzeny
tak, aby nemohlo dojit k jejich deformaci. Pro zabranéni
deformace hrdel musi byt ulozeny volné. PFi stohovani volné
lozenych trubek nesmi vyska stohu presahnout 2 m. Stohova-
ni tovarniho baleni (svazkd) je povoleno az do vyse 4 svazkd.

4. SYMBOLY A ZKRATKY
Nasledujici prehled blize specifikuje symboly a zkratky,
pouzité v odstavci €. 5.

b, Sife vykopu u vrcholu potrubfi

b, nejmensi Sife vykopu

D nejvetsi vnéjsi pramér trubky

h hloubka vrcholu potrubf pod plvodnim povrchem
h, tloustka loze

h, vySka obsypu

hpc vySka nezhutnéné zeminy nad vrcholem potrubi
h, celkova vyska kryti nad vrcholem potrubi

s sila stény potrubf

5. VYSTAVBA - VYKOP

Vlastnosti obsypového a zasypového materialu, Sife vykopu
u vrcholu potrubi, nejvétsi vnéjsi primeér trubky nebo pomér
Sife vykopu k celkové vysi kryti, maji vliv na maximalni hloub-
ku uloZeni. Protoze vedle obsypu, zasypu a hutnéni hraje
vyznamnou roli také tvar vykopu, je ddlezité aby se provadé-
cf firma drzela nékterého z nasledujicich tvard vykop0.

UZKY VYKOP
Nejvhodnéjsi vykop, ve kterém je sila, plsobici na vrchol

zasyp pavodni
zeminou

rostly terén

KG 2000 Polypropylen®



NASEP - POZITIVNi PROJEKCE

U tohoto typu vykopu lezi vrchol potrubi nad rostlym teré-
nem. Vzhledem k sedani terénu jsou sily, plsobici na vrchol
potrubi nejvyssi (viz Obrdzek 2).

Obrazek 2 Nasep - pozitivni projekce

nasep nové nasypany
povrch

/

h

puavodni
povrch

NASEP - NEGATIVNi PROJEKCE
U tohoto typu vykopu plsobi ponékud mensi deformacni sily
nez u pozitivni projekce (viz Obrdzek 3).

Obrazek 3 Nasep - negativni projekce

nova vyse terénu

nasyp

SIROKY VYKOP

Velky objem zasypu, spolecné s niz§im tfenim stén vykopu
oproti Uzkému vykopu, vytvari deformacni sily, plsobici na
vrchol potrubi, vétsi nez v pripadé Uzkého vykopu, ale mensi
nez je tomu u negativni projekce (viz Obrazek 4).

Obrazek 4 Siroky vykop

rostly terén

h,+h,

JINE TYPY VYKOPU
S vetsi ¢i mensi presnosti se Ize priblizit predchazejicim Cty-
fem uvedenym typdm.

HLOUBENI VYKOPU

VWkop by mél byt vytvoren kratce pred pokladkou potrubf
a zasypan bezprostrfedné po ni, nejlépe v pribéhu jednoho
dne. V pfipadé mrazivého pocasi je nutné zabranit promrznuti
loze. Site dna vykopu musi poskytnout dostatek prostoru pro
pracovniky - nesmi byt tedy mensi nez DN+0,4 m. Nejmensi
vyska kryti nad vrcholem potrubi by méla Cinit - pod komunikaci
1m, ve volném terénu 0,7 m. Toto pravidlo neplati pro lezatou
kanalizaci pod budovami. Vykop musi umoznit vytvoreni potreb-
ného loze. Pri Upravé loze je nevyhnutelna ruéni prace (uhlazeni,
vyrovnani vzniklych kaveren) a bedlivy stavebni dohled.

6. VYSTAVBA - LOZE A OBSYP

MATERIAL LOZE A OBSYPU

Pro tvorbu loze a obsypu je mozné pouzit vykopany material,
pokud spliuje poZzadavky v nasledujicim odstavci. V opac-
ném pripadé je nutné pouzit jiny materal, popfipadé jej na
miste pretridit.

Vykopany material je vhodny pro tvorbu loZe a obsypu v pripadé,
Ze je slozen z Castic, které odpovidaji Sedé plose na znazornéném
nomogramu (viz Obrazek 5). Nejvetsi Castice nesmi prekrocit jed-
nu desetinu DN potrubi, které je zasypavano ani hodnotu 60 mm.

Obrazek 5 Nomogram vyuzitelnosti vykopaného materialu jako zasypu

% Bzl /17
=il Z4ES
M A N/ = /
Rallll4 )4 /
ZEAmEny) 4 (
//1__::)7pisek // 4
[ Y 1
// d / / Stérkopisek
L 1/ |
L |

0,005 0,01 0,02 0,05 0,1 0,2

jil naplaveny jil jemny pisek

0,5

hruby pisek

1 2 5 10 20 50 100 200

kameny
Velikost ¢astic (mm)
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V prfipadé, Ze neni mozné pouzit vykopany material, je vhod-
né zvolit Stérk nebo drceny kamen (5 - 16 mm), ktery se dobre
hutni. Rovnéz je mozné pouzit Eastecné tridény pisek nebo
Stérkopisek s nejvétsimi ¢asticemi o velikosti jedné desetiny
DN zasypavaného potrubi nebo do hodnoty 60 mm.

LoZze o minimalini tloustce h, = 100mm, je nutné vytvorit
v nasleduijicich pfipadech:

a) Uzky vykop a negativni projekce - loZe po celé Sifi vykopu,

b) ostatni vykopy - minimalné v Sifi 2xDN po obou stranach.

POKLADKA POTRUBI

Pred pokladkou potrubf je nutné zkontrolovat kazdou trubku
po strance bezvadnosti hrdla, t€snéni a celistvosti. Poté je
treba polozit potrubi tak, aby kolem hrdlovych spojd nevznik-
ly Zadné nerovnosti. Hrdla trubek vétsich prameért je mozné
mirné zahloubit. Kazdou trubku je tfeba zamérit podle spadu
a sméru. Je nutné zachovavat primy a nepretrzity prdbéh
predepsanym spadem. Ve vyjimecnych pripadech mize byt
potrubi v dimenzich DN 110 - 200 provedeno dle Obrazku 6.
Nesmi byt vSak prekroceny hodnoty, uvedené v nasleduiji-
cich dvou tabulkach.

HODNOTY h__ PRO JEDNOTLIVE

max

JMENOVITE PRUMERY A USEKY ()

|/ DN 110 125 160 200
8m 0,24 0,21 0,17 0,13
12m 0,54 0,48 0,38 0,30
16m 0,97 0,85 0,67 0,53

MINIMALNI POLOMER ZAKRIVEN (R)
110 125 160 200
R 33 38 47 61

Obrazek 6 Pokladka potrubi pod napétim

7. VYSTAVBA - OBSYP, ZASYP A HUTNENI
Poté, co je potrubi uloZeno, spojeno a predepsanym zplso-
bem otestovano, mizeme pristoupit k jeho obsypu a zasypu.
Material, uvedeny v odstavci €. 6 se po vrstvach nasypava
kolem potrubi a ru¢né hutni (paradoxné nejlépe udusanim
nohama). Obsyp a hutnéni je nutné provadét vzdy po obou
stranach potrubi soucasné (viz Obrdzek 7, usek I)) a zamezit
vzniku dutin pod potrubim. Prostor mezi potrubim a sténou
vykopu musi byt rovnomeérné zhutnén. Dalsi vrstva (viz Obra-
zek 7, usek |) by méla dosahovat vysky horni hrany potrubi.
Provadi se postupnym nasypanim a hutnénim tenkych vrstev
predepsaného materidlu aZz do doby dosazeni potfebné vys-
ky. Je vhodné ponechat horni hranu potrubi odhalenou. Treti
vrstva (Obréazek 7, usek I) by méla dosahovat vysky 0,3m
nad horni hranou potrubi a musi byt hutnéna dusadlem
po obou stranach potrubi. Nikdy ne pfimo nad potrubim!!!
Dokud nenitato vrstva dokoncena, je nepfipustné zasypavat
vykop jinym, nez vhodnym tfidénym materidlem. Jak znazor-
nuji Sipky na Obrazku 7, v iseku [, al, , mohou byt nasledujici
vrstvy provedeny z vykopaného materiélu a hutnény po celé
Sifi vykopu do Proctorovy hustoty. Nedoporucuje se pouzi-
vat pro zasyp promrzlou zeminu. V mistech s vySsi hladinou
podzemni vody je nutné provadét obsyp, zasyp a hutnéeni
rychleji, aby nedoslo k vyplavani potrubi. Vyztuha vykopu se
bé&hem obsypu, zasypu a hutnéni postupné odstranuije.

Obrazek 7 Obsyp a zasyp potrubi
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8. VYSTAVBA - OBETONOVANI

Trubky a tvarovky KG 2000 Polypropylen® mohou byt bez-

prostfedné obetonovany. Je vSak tfeba respektovat nasle-

dujici podminky:

a) Mezeru mezi hrdlem a trubkou je tfeba chranit proti pro-
niknuti cementového miéka, nejlépe pomoci lepici pasky.

b) Potrubi je tfeba zajistit proti vznosu (vyplavani). Kotve-
ni by tedy mélo byt provedeno tak, aby nedochazelo
k nezadoucim prdhybdm.

c) Pri montazi je tfeba respektovat teplotni délkovou roztaz-
nost potrubf, tzn. mista hrdlovych spojd obalit a ponechat
volna.

9. SPOJOVANI POTRUBI

Trubky a tvarovky KG 2000 Polypropylen® Ize spojovat
pomoci nasuvnych hrdel, jejichz tésné spojeni s rovnymi
konci trubek zajidtuji jazyckové tésnici krouzky. Lepeni tru-
bek a tvarovek se nedoporucuje. Jednotlivé trubky a tvarov-
Ky jsou vzdy na jednom konci opatfeny hrdlem s té€snicim
krouzkem. Trubky bez hrdel je mozné spojovat pomoci pre-
suvek, spojek dvouhrdlych a samostatnych hrdel.

Ukazky provedeni spojeni potrubi ve vykopu a mimo vykop
jsou znazornény na Obrazku 8 a 9.

Obrazek 8 Ukazka spojovani potrubi ve vykopu

V nékterych pfipadech je nutné trubky a tvarovky zkracovat.
Cinf se tak pomoci specidlniho Fezaku na plastové potru-
bi, ktery zaroven vytvari zadany ukos. Pokud neni fezak
dostupny, je mozné pouzit pilku s jemnym ozubenim, ktera
je vedena dvéma vyrezy ve Zlabu (viz Obrazek 10).

Obrazek 10 Zkracovani trubky pilkou

Po zagisténi fezu od otfepl se pomoci struhdku vytvori Uikos
dle nasledujiciho obrazku a tabulky.

Obrazek 11 Ukos dodate&né zkracené trubky

ROZMERY UKOSU
DN 110 125 160 | 200 | 250 | 815
[opm | 6 | 6 | 7 | o | o | 1 |

— o

Obrazek 9 Ukazka spojovani potrubi mimo vykop

10. POSTUP SPOJOVANI TRUBEK A TVAROVEK

a) Rovny konec i hrdlo trubky zbavte pripadnych nedistot.
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b) Zkontrolujte bezvadnost a spravnost zalozeni tésniciho
krouzku.

c) Rovny konec trubky natfete montaznim mazivem, které je
soucasti nabizeného systému.

4

d) Rovny konec trubky zasurte do hrdla az nadoraz. Poté
si na rovném konci trubky oznacte okraj hrdla (napf. fixem
nebo tuzkou). Rovny konec ndsledné povytahnéte z hrdla
o0 3mm na kazdy 1 m stavebni délky dané trubky, minimalné
v8ak 0 10 mm.

11.  ZKOUSKA TESNOSTI

Zkouska tésnosti se provadi vzdy po sestaveni ¢asti nebo
celého potrubi - pfed jeho obsypanim a hutnénim. Je mozné
vyuzit dvou zplsobU:

a) mokry - pomoci vodniho sloupce,

b) suchy - pomoci stlaceného vzduchu.

MOKRA ZKOUSKA TESNOSTI

Na oba konce potrubi se pomoci vhodného kolena nasadi
trubka, ktera, u vyse polozeného konce potrubi vycniva nad
horni hranu potrubi o 0,3m, u nize polozeného konce o 0,75 m.

Systém se naplIni vodou a neché se po dobu 1 hodiny ustalit.
Po ustalovaci periodé se doplni systém na rysku 0,3m a po
stanoveny Cas se prabézné doplruje z odmérné nadoby.
Zaznamenany doplnény objem se porovna s doporu¢enou
hodnotou. Doporu¢eny maximalni Ubytek nesmi pfi pretlaku
0,003 MPa (0,03 bar) za 24 h prekrocit 3 litry/1 km potrubf
a 25mm jmenovité svétlosti (DN). Viditelné netésnosti je nut-
né bezpodminecné odstranit.

SUCHA ZKOUSKA TESNOSTI

VSechny konce potrubi musi byt dobre utésnény. Na jeden
z nich se pfipoji ,U” trubice s vodou a ruéni vzduchova pum-
pa. Systém se natlakuje na 100 mm rozdilu vodniho sloupce
v ,U” trubici. Po kratké stabilizaci se opét obnovi sloupec
100 mm. Béhem nasledujiciho urcitého Casového Useku
nesmi pokles Cinit méné nez 25 mm. Pokud pokles ¢ini vice
nez 75mm musi se provést mokra zkouska.

12.  OPRAVY POTRUBI

V pripadé kanaliza¢niho systému KG 2000 Polypropylen®
se dodatecné opravy provadi relativné jednoduse. Pri opra-
vach potrubi se nejCastéji pouzivaji presuvky (PPKGU). Nej-
prve je nutné identifikovat vadné misto. Poté se poSkozena
Cast vyrizne a na jeji misto se pomoci dvou presuvek umisti
nahradni ¢ast potrubi (viz Obrdzek 12).

Obrazek 12 Oprava vadného potrubi pomoci presuvek
1. a) vyfiznuti ndhradni ¢asti

b) vytvoreni ukosu
c) vyfiznuti poSkozené Casti

—
-yl

2. vlozeni nahradni Gasti potrubi a nasunuti presuvky

—r T1=&_

== | —L—‘=o=—

3. uzavfeni potrubi pomoci presuvek

KG 2000 Polypropylen®



13. DODATECNE VSAZENi ODBOCKY

Pripojeni pomoci dvou presuvek

(stavajici potrubi nelze vychylit)

V pripadé dodatecného vsazeni odbocky se z potrubi vyfiz-
ne dostatec¢né dlouhy dil (délka tvarovky + 2h) - viz Obrdzek
13A. Konce potrubi se osetfi dle odstavce ¢. 9. Na takto pri-
praveny konec potrubi se nasune odbocka (PPKGEA) a na
druhy konec s viozenym kusem trubky se nasunou presuvky
(PPKGU) — viz Obrazek 13B. Celé potrubi se nakonec presu-
nutim presuvek uzavre (viz Obazek 13C).

Obrazek 13 Dodate¢né pripojeni — postup |

A
P~ 1
oddélit
2h
< >
B
0 N N
o= = o=
C
i) "= == =" D
= o= = =

Pripojeni pomoci jedné presuvky
(stavajici potrubi Ize vychylit)

Z potrubi se vyfizne ¢ast, odpovidajici stavebni délce odbod-
ky (I + 1/5) — viz Obrazek 14A. Konce potrubi se zacisti dle
odstavce €. 9. Na jeden konec potrubi se nasune presuvka
(PPKGU), druhy konec se opatrné vychyli a nasune se na néj
odbocka (PPKGEA) - viz Obrazek 14B. Cést potrubi s nasu-
nutou odbockou se umisti do plvodni polohy a pfesunutim
presuvky se potrubi uzavre (viz Obrazek 14C).

Obréazek 14 Dodatecné pripojeni - postup I

< 1+I/5 )

oddeélit
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Symboly a zkratky pou v katalogu

a jmenovity Uhel kg/m metrova hmotnost (bez hrdla)

d vnitfni pramér | stavebni délka

d; vnitfni prémeér (PPKGUG) L délka hladkého konce

D nejvetsi vneéjsi prameér s sila stény trubky
DN jmenovity rozmér t hloubka hrdla (délka nasunuti voliného hrdla)
m kusova hmotnost Zop g konstrukéni délka tvarovky

Vzhledem k dodavkam zboZzi od vice vyrobcl je nutné hmotnostni a rozmérové udaje uvedenych parametri chapat pouze jako informativni.

Nase technické poradenstvi je zaloZzeno na zkuSenostech a vypoctech. Protoze nezname ani nemame moznost ovlivnit podminky pouziti nami
nabizenych produktd, veskeré Udaje slouzi pouze jako doporucené pokyny.

PFi pouZziti, liSiciho se od nami doporuceného, je tfeba zvazit moznost pfipadnych rizik.
Tiskové chyby jsou vyhrazeny.

Poznamky
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Chemicka odolnost polypropylenu — KG 2000 Polypropylen®

Koncentrace Teplota[’C]

Koncentrace Teplota[°’C]

Koncentrace Teplota[°C]

SLOUCENINA o SLOUCENINA o SLOUCENINA o
%, 20 6 0 70] 60 0 70 20 60
(%] 20 60 100 [%] 60 100 [%] 20 60 100
aceton 100 + 1 ° hydroxid sodny 100 + | + mineralni oleje (viz technickeé kapaliny)
amoniak plynny 100 + | + chlor kapalny 100 - mocovina vod. nas. + | +
amoniak vodny roz. konc. + |+ chlor plynny suchy 100 -] - naftalen 100 +
amoniak vodny roz. 10 + | + chlor plynny vihky 10 o - naftalen 100 -
amylalkohol Gisty + |+ chlorbenzol 100 natronové vapno 50 + | +
anhydrid kys. octové 100 + chlore¢nan sodny vod. 5 + natronové vapno 25 + |+
anilin 100 + 4+ chlorid amnonny vod. kaz. + |+ natronové vapno 10 + |+ |+
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. + | + n-butanol 100 + | +
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. + |+ nitrobenzen 100 +
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas. ot octan amonny vod. kaz. B
benzol 100 1 chlorid vépenaty vod. nas. |+ oktan viz isooktan
brom kapalny 100 B chloristan sodny vod. 5 + |+ oxid fosforecny 100 +
bromové pary vys. T chlornan draselny vod nas. + |+ oxid sificity zfe o+
bromové pary Zfe o chlornan sodny vod. 25 + |+ ozon < 0,5 ppm ]
bromova voda nas ] chloroform 100 - peroxid vodiku vod 90
; chlorové voda nas. o - peroxid vodiku vod. 30 + 1 °
butan kapalny 100 + -
butan plynny 100 N chlorovodik plynny vys. 4|+ peroxid vodiku vod. 10 + | +
butylacetat 100 N isooktan 100 4 e peroxid vodiku vod. 3 + |+ |+
cyklohexan P N isopropylalkohol 100 PR persiran draselny vod. nas. +
jodid draselny vodny nas. |+ propan kapalny 100 +
cyklohexanol 100 + |+ propan plynny 100 1
kresol 100 + 7
cyklohexanon 100 + | - Ny
T PR—— kresol vod. nas. +]° pyridin 100 +
: uty/ = {viz tachnickd \apa iny) kyselina benzoova 100 Fa rtut 100 +
dietyléter 100 ° - - 00
Gion pER——— kyselina benzoova vod. nas. + |+ sira 1 R
ichroman draselny vod. nas. - ; ~
. ; d i 0 B T e kyselina borita 100 + |+ siran amonny vod. kaz. + |+ |+
imetylformami + - p
i kyselina borita vodna nas. + |+ siran draselny vod nas At
1, 4-dicxan 100 ull I kyselina citronova vod. nas. + |+ siran sodny vod. nas. ]+
dusi¢nan amonny vod. kaz. + |+ |+ kyselina dusicna 50 . sirounhlik 100 °
dusi¢nan draselny vod nas. + |+ kyselina dusiona %5 1. sirovodik e, L.
dusiénan sodny vod. nas. tlt kyselina dusicna 10 A sifi¢itan sodny vod. nas. ]+
dusicnan vapenaty vod nas. Bl M s kyselina fluorovodikova 40 + |+ soli baria kaz. S B
etylacetat 100 i kyselina fosfore&na nas. B soli hoF&iku vod. nas. |+
etylalkohol 100 s kyselina fosforedna 50 |+ soli chromu 2+, 3+ nas Lt
etylalkohol vod. 96 Lt kyselina fosforedna 10 ]+ soli médi nas. It
stylalkohol vod. 50 Lt kyselina chlorovodikova nas. + |+ soli niklu nas. Lt
etylalkohol vod. 10 + | + kyselina chlorsulfonova 100 R soli rtuti vod. nas. + | +
etylbenzol 100 ol - kyselina chromita nas. L] - soli stfibra nas. + | +
etylénchlorid 100 o kyselina chromita 20 L] soli zinku vod. nas. + | +
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarova vod. nas. |+ soli zeleza vod. nas. S R
etylchlorid 100 - kyselina mlé&na vod. 90 + |+ sulfid sodny vod. nas. Lt
éter viz dietyléter kyselina mléna vod. 50 N tetraboritan trisodny vod. nas. + |+ |+
fenol nas. + |+ kyselina mlé&né vod. 10 - tetrahydrofuran 100 C -
formaldehyd vod. 40 R kyselina mravendf 98 e tetrahydronaftalen 100 -
formaldehyd vod. 30 + |+ kyselina mravendi 90 + tetrachloretan 100 -
formaldehyd vod. 10 + |+ kyselina mravendi 50 N tetrachlormetan 100 -
fosfore¢nan amonny vod. kaz. |+ kyselina mravendi 10 + | + thiofen 100 -
fosforecnan sodny vod. nas. R I kyselina octova ledova 100 e thiosiran sodny vod nas. ol B
glycerin 100 + | + kyselina octova vod. 50 + | + toluen 100 i
glycerin vod. vys. N kyselina octova vod. 10 N tnc.hvloretan : WOE) -
glycerin vod. e, ST kyselina olejova 100 N uh\r?tan amonny, vod. ; kaz. + |+ |+
glykol 100 s kyselina sirové 96 R uhli¢itan draselny (potas) nas. + | +
P uhli¢itan sodny (soda; nas.
glykol vod. vys. + |+ kyselina sirova 50 + | + . ; Y( 9 ) i Lt
glykol vod. Zte. I R S kyselina sirova 25 + |+ uhliéitan sodny (soda) B B s
heptan 100 + kyselina sirova 10 + |+ vo‘da 188 + il s
hexan 100 L] kyselina stearova 100 + xyen -
hlinité soli kaz. . kyselina stavelova vod. nas. + | +
hydrogensificitan nas. L. kyselina vinna vod. nas. + | +
sodny vod. manganistan nas. + |+
hydrogenuhli¢itan nas. + |+ |+ draselny vod.
sodny vod. metanol 100 + | +
hydroxid draselny 50 + | + metanol vod. 50 + |+
hydroxid draselny 25 + |+ metyletylketon 100 + 1 °
hydroxid draselny 10 + | + metylchlorid 100 °

KG 2000 Polypropylen®




SLOUGENINA Konc[en]trace T?D‘Z;a[?il SLOUCENINA Kono[i:]trace Izp'iina["ol JOULENRNA Kohcentrace Tell|01'1[:‘3} _
2 7 2 60 100
Technické kapaliny zmeékcovadlo i olej z podzemnice olejné T + o+
akumultorova kyselina o+ trikresylfosfat olej Zivogigny +°
asfalt L] e zmékcovadlo trioktylfosfat + ovocny salat N
benzin gisty + 1 ° pecivo + |+
benzin naturdl N Farmaka a kosmetické preparaty DIVO .
benzin special + Aspirin® * podmasli +
benzin super +* Chinin * puding + | +
bélici lazeft (12,5% Cl) K jodova tinktura + rum 40 + |+
borax vod. nas. Fa kafr * rybi tuk +
borovicova silice + |+ lak na nehty + séadlo veprové + | °
brzdova kapalina + | + mentol * salam + |+
dehet + mydio a mydiové viocky s sirup fepny kaz. + | +
Formalin® + |+ mydiovy roztok nas. I slanecci +
fotograficka vyvojka obv. + |+ mydlovy roztok 10 B s sodova voda +
Fridex® + | + odlakovag na nehty i solanka + |+
chlorové vapno + | + parfémy + sll kuchynska (viz chlorid sodny)
chromové 8inici 1azné o+ Sampon na viasy B syr +
chromsirova smés -] vazelina lek. +l° Skrob — roztok kaz. + | +
kamenec nas. + |+ zubni pasta R Slehacka +
krém na boty + 1 ° Stava ananasova + | +
Kresolum saponatum® + Potraviny a pozivatiny tava citronova N
kuli¢ky proti moldm + bramborovy salét + stava grapefruitova + | +
Lanolin® +1° Coca-Cola® + Stava jableéna + |+
LITEX® + |+ Cukr suchy Bl I Stava ovocna + |+
Inény olej + | + cukr roztok hall Bl $tava pomerancova + | +
Lysol® + Ca - listky bl s Stava rajska + |+
mineralni oleje + | - Caj - ndpoj hall Il stava z pecené + | +
(bez aromatd) dren citronova i kdra + trest Citronova N
motorové oleje +1° | - dren jable¢na + |+ |+ trest hotkych mandii N
nafta motorova + ] ° dreft pomerancova i klira + trest octova > T+
odmastovadia synt. uz + |+ |+ eterické oleje + ] ° trest rumova N
g‘l,g’drggté?;tam’ gn 40 i trest vanilkova + |+
- . hofcice + tvaroh N
olej na psaci stroje |+ kakao — napoj P R ———
olej transformatorovy + 1 ° kakao — pragek : V?JCG syrovalvarena A
oleum kaz. S kéva (boby i mletd) + o b
parafin 100 + |+ | - kava -napoj Sl whisky 40 +
parafinovy olej 100 + - kedup Ll %eleh\na hll
pektin nas. + | + Kkofak + Zelatina R
pektroléter 100 + ] ° Koren( +
politura na nabytek + | - kyselé rybicky N 4
praci prostredky vys. + | + kyselé zell N 4
Sagrotan® I likér kaZ +
saponat na nadobf + |+ |+ limonada N
silikonovy olej + |+ 18] hovézi I
smrkova silice + |+ majonéza + - . ;
soda (viz unliéitan sodny) margarin . Vysvétlivky znaceni :
Solvina + |+ marmelada JPI P + odolnost
terpentin C - maslo N + Gaste¢na odolnost
topny olej + med P ° podminecna odolnost
tuz I mié&né vyrobky sl e mald odolnost
ustalovac 10 + |+ miéko 1+ |+ - nestalost
voda morska + |+ mouka + bez oznageni | nezkouseno
vodni sklo + |+ ocet uz. T kaZ. jakéakoli koncentrace
vosk na parkety + olej citronovy + konc koncentrovany roztok
zmékcovadlo dibutylfalat +1° olej kokosovy + |4 niz. nizka koncentrace
zmékéovad\o' + olej métovy + uz. uzivana koncentrace
dibutylsebakat . -
— - olej olivovy + |+ obv. obvykla, obchodni koncentrace
zmékcovadlo dihexylfalat + - ST
olej palmovy + ] ° zr. zfedény roztok
zmeékeovadlo v
dinonyladipat olej pomeran&ovy + vod. vodny roztok
Zmékéovadlo N olej rostlinny + | ° nas. za studena nasyceny roztok
dioktyladipat olej sojovy - tep.nas. za tepla nasyceny roztok
zmeékceovadlo dioktylftalat + olej z kukuriénych Klicka + 7 st stopy
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RV-Systém OSMA

Revizni Sachty a dvorni vpusti
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KG-Systém (PVO)

Kanalzagni trubky a tvarovky

~ Skolan dB

[ Tiché odpadni trubky a tvarovky

HT-Systém (PP)

Odpadni trubky a tvarovky




